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TEHNILINE JUHEND
plaatide tootlemiseks



SPETSIFIKATSI

Keraamiline plaat - Gruppe Bla UGL (uni EN 14411_G)

Kehtestatud normid FONDOVALLE tulemused Standardid
Pikkus ja laius +0,6% +0,9 mm
Paksus + 5% +3%
Serva sirgus +0,5% + 0,6 mm
UNI EN ISO 10545-2
Ruudulisus +0,6% +2 mm
Lamedus +0,5% On vastav
Too6tasapinna kvaliteet >95% On vastav
<0,5% <0,1% UNI EN ISO 10545-3
Veeimavus
- 0,1% keskmine vaartus ASTM C373
Paindumiskindlus TOmbetugevus > 45 H/mm? UNI EN ISO 10545-4
> 35 H/mm
Kilmakindlus Vastupidav Kilmakindel UNI EN ISO 10545-12
Vastupidavus o Vastupidav Vastupidav UNI EN ISO 10545-9
termoloogile
Vastupidavus tugevale <175 mm’ < 145 mm’ UNI EN ISO 10545-6
kulumisele
Vastupidavus Vastupidav Vastupidav DIN 51094
valgusefektile
Keemiline vastupidavus Miinimum UB UA; ULA; UHA UNI EN ISO 10545-13
Vastupidavus maardumisele Minimaalselt klass 3 Klass 3-5 UNI EN ISO 10545-14
Tulekindlus Vastupidav Vastupidav EN 13501 (rev. 2005)




TOOTLEMINE

Enne Keralini plaadi téotlemist tuleb see puhastada ja kontrollida visuaalselt kvaliteedinGuetele vastavust. Kaebusi
juba kokkupanekuvalmis voi paigaldatud plaatidele ei rahuldata, kui puudused olid avastatud nende lleandmise voi
vastuvotmise hetkel. Soovitame enne tootlemist teha plaadindidise peal proovitootlus, et valida sobivaimad
tootlemisparameetrid. Keralini plaadid tarnitakse tdismoddus, aaristamata servadega. Enne tootlemist servake kdik plaadi
servad kogu perimeetri ulatuses.

Plaadi efektiivne tooala on 1600 x 3200 mm. Keralini plaate tohib to6delda vesijahutusega tooriistadega, mis sobivad
portselanist kivikeraamika t66tlemiseks. Teemanttera kasutamisel vahendage selle kiirust 50% vorra plaatide I6ikamise
alguses ja 16pus. Todlaud peab olema puhas, tugev, stabiilne ja tdiesti tasane. Masina iminapad peavad olema kinnitatud
plaadi alla kogu selle ulatuses. Podrake erilist tdhelepanu iminappade fikseerimisele aukude ldheduses (kraanikausi- ja
pliidiaugud). Kasitlege to6deldud plaati darmiselt ettevaatlikult, eriti kui sellesse on juba tehtud véljaldikeid voi sisemisi
siivendeid. Téodeldud plaati ei tohi liigutamisel painutada ega kdverdada.

LOIGETE TOOTLEMINE o

Sadilitage vahemalt 50 mm vahemaa plaadi valiservast kuni
aukudeni, kraani- ja kraanikausiaugu vahel, soonte ja kiilgnevate
aukude vahel. Koikide Idigatud nurkade minimaalne labimdot peaks
olema 6,35 mm.

HORISONTAALSED UHENDUSED

L-kujulised thenduskohad peavad koosnema kahest plaadist, mis on
omavahel sirgjooneliselt Ghendatud. Nendevahelist (henduskohta tuleb
taita silikoon- voi epoksiliimiga. Diagonaalsed (ihenduskohad ei ole
soovituslikud. Minimaalne kaugus seintest on 3 mm. Uhe plaadiga L-
kujuliste Ghenduskoha tegemisel peab sisenurga raadius jadma 6,35 mm.
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TUGEVDAMINE TEISELT POOLT

Sirgeservaliste tootasapindade paigaldamisel tuleb kasutada ]
tugevdavaid elemente kogu to0pinna imbermdddu tugikohtade
ulatuses ja imber valamu- ja pliidiaukude.

Koik tootasapinna esiservad, mis on Uhendatud 45-kraadise nurga all, peavad olema tugevdatud, taganurgad peavad
olema Ghendatud varrastega, mis on liimitud elastse liimiga. Vahesid (valjaldiked, pliidi- vOi segistiaugud) tuleb
tugevdada ribadega, mida kinnitada tédtasapinna tagakiiljele. Arge kunagi kasutage erineva soojuspaisumisega (nt
kvartsist, puidust voi kivist) tugevduselemente, mis voivad kahjustada tootasapinda ja 45-kraadiseid Gihendusi.



EENDID

Tootasapindadel, millel puudub tagumine paneel, ei tohi eendi laius Uletada 152 mm — 203 mm. Aukudega
tootasapindade paigaldamisel vahendage eendi laiust kuni 76 — 101 mm-ni. Laiema eendiga to6tasapinna paigaldamisel
tuleb paigaldada tagumine tugi ja kinnitada see tugevduskonstruktsioonile.

VESILOIKUS

Tootlemisparameetrid

UL Léikami Puurim
us ne ine
Plaadi paksus Kiirus Rahk Abrasiivsus Rahk Abrasiivsus
(mt/min) (bar) (9/min) (bar) (g/min)
12 mm 0,7-1,0 3000-3500 350 90 150-200

e Toolaud peab olema lame, vastupidav, tookorras ja puhas.

e Keralini plaat peab olema té6tasapinnale nduetekohaselt kinnitatud.

e Tootlemine algab perimeetri [Gikamisest, 19 mm kaugusel valisservadest.

® Koigi siseservade minimaalne raadius peab olema 3 mm.

e Nurga all olevate aukude ja profiilide puurimisel tuleb vahendada réhku
ja abrasiivmaterjali etteandmist.

e Aukude tegemisel tehke esmalt sisemine auk ja seejarel
[6ikamine piki planeeritud augu perimeetrit.

® Tootlemise I6pus loputage Keralini plaate puhta veega.

KETTAGA LOIKAMINE

Tootlemisparameetrid

Sildsaag Sirgléige Nurkléige Keeta Iabimoat Ketta kiirus
. Kiirus Kiirus ;
Plaadi paksus (mt/min) (mt/min) mm plrr‘m
12 mm 1,0-1,5 0,7 300 2500
12 mm 1,0-1,5 0,7 350 2200
12 mm 1,0-1,5 0,7 400 1900

e Keraamilise graniidi I1dikamiseks kasutage teemantldikeketast.
e Alustage IGikeprotsessi 50% vaiksema etteande- ja IGikekiirusega.

e Ketta kiiruse reguleerimiseks soovitame kasutada sagedusmuunduriga freesi.

® Ldikamisel jahutage tooriistu veega.
® Koikidel valjalGigetel peavad olema eelnevalt puuritud augud (minimaalne 1dbim&6t 3 mm).



e |digates 45 kraadise nurga all piirake vibreerimist, kasutades I16ikamisel teemantkettaid ja vahendades kiirust
50% vorra. Painutatud Ulaservad peavad olema kaldu servatud.

e L|Gikesuund peab olema IGikeketta pdorlemise suunas.

e L-kujulise 16ike tegemisel alustage augu puurimist sisenurga all (puuri labim&6t 6,35 mm) ja siis IGigake sirgelt.

ARVUTIGA JUHITAVAD MASINAD

Tootlemisparameetrid

. Kiirus,
Arvutiga juhitav masin A .
mm/min
Kolonnipuur 4500-5500 500
S6rmekujulin 4500-5500 100-200

e Arvutiga juhitavaid masinaid kasutatakse peamiselt valamu- ja pliidiaukude 16ikamiseks, servade viimistlemiseks
servade ja aukude puurimiseks ning silivistatavate to6tasapindade tegemiseks.

e Masin peab olema varustatud keraamilise graniidi tootlemiseks sobiva teemanttooriistaga.

e |Iminappe tuleb kinnitada kogu t66tasapinna ulatuses ja
|6ikamisel valjaldigatava kohe lahedusse.

e Tootlemisel jahutage tooriista veega.

e Viljaldigete tegemisel puurige esmalt teemantpuuriga siseaugud, siis 10igake sdormekujulise puuriga kogu perimeetri
ulatuses, vahendades samal ajal Idikekiirust 50% vorra. LOpetage profiilide t66tlemine, servates kaldega teravaid
Glanurki ja lihvides sirget aart.

® Koiki sisenurki tuleb toodelda vahemalt 12,7 mm puuriga.

e Toodeldes plaati sormekujulise puuriga arge kunagi kasutage vonkefunktsiooni.



SERVADE TOOTLEMINE

Erinevat tlilipi servade (sirged voi servatud servad) to6tlemine toimub nii automaatseadmete abil kui ka kasitsi.
Kumerad servad peavad olema servatud 5-teljelise arvjuhtimisel lihnvimisseadmega. Ulemisi nurki tuleb servata vidhemalt 3
mm ulatuses.

SIRGED SERVAD

Sirge serva tegemisel tuleb Glemisi nurki (ruudukujulisi
vOi imaraid) servata vdhemalt 3 mm.

Umaraid ja pooliimaraid servi vdib téddelda
arvutijuhtimisel lihvimisseadmega, mis on varustatud

erinevate lihvimistdoriistadega. Ruudukuju Umar 45°
Kdiki kdogi todtasapinna vdi kraanikausiaugu servasid line 45° nurgaserv
saab toodelda kaitsevahenditega. ?
Servade poleerimist voib teha jarjestikuse lihvimisega ]
arvutijuhtimisel lihvimismasinal, millel on abrasiivne —
teemanttooriist.
Sirge Ruudukujul
ruudukujuli ine

KALDSERVAD
(45° NURGA ALL)

Lamineeritud L-kujulistel servadel vdib olla mitu g7

otstarvet, naiteks erineva kdrgusega vaheseinte, siivendite, t
pidevate Uhenduste vdi sisseehitatud keraamilise valamu S '
loomiseks. e —— ‘ ’

Valtimaks teravate servade tekkimist, |Opetage
kaldservade Ibdikamisel Idikeprotsessi 1 mm kaugusel
otsapinnast.

Kaldservade liimimisel kasutage kahekomponendilist
epoksduliimi, arvestades konkreetse paigaldusega
kaasnevaid eripdrasid ja pidades kinni liimi kdvenemise

Kahekordne Kahekordne
sirge sirge

ajast.
Serva loomise I6pus servake saadud Ulaserva 3 mm.
Koiki kaldservi tuleb tugevdada, Uhendades t6otasapinna ‘ L-kujuline L-kujuline

tagaosa liistudega. ruudukujuli Umar serv



LIIMIMINE

SISSEEHITATUD VALAMU

Koogidisaini thtlustamiseks saab Keralini plaate kasutada ka keraamiliste valamute valmistamiseks.
Selleks toimige jargmiselt:

1. Pange kokku valamu alus, kasutades vee- ja termokindlaid
tugipaneele, mis taluvad suurt koormust, véi kasutage
valamu tarbeks alumiiniumist alust. L
2. Tehke kalle vee dravooluks.
3. Toodelge valamu alust hermeetikuga, et kindlustada sellele veekindlus
4. Katke valamualus eelnevalt viljaldigatud Keralini plaadiribadega,
veenduge, et kdik sisemised augud oleksid 6 mm.
5. Servake ké&ik ulaservad. =1
6. Paigaldage ja fikseerige dravoolusiisteem.

Keralini plaat

‘ Veekindel alus

Aravoolusiisteem
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TOOTASAPINNA TRANSPORTIMINE JA
PAIGALDAMINE

Valmis tootasapinda tuleb pakkida sobivasse puitraami. Erilist tihelepanu tuleb poorata pliidi- ja
valamuaukude ja viljaldigete kaitsmisele. Kasutage selleks pehmeid kaitsematerjale (nt vahtu vaéi kummi).
Teisaldamisel peab toopind olema pistises asendis. Viltige tootasapinna painutamist voi kéverdamist.
Transportimisel on keelatud asetada tostasapinnale raskeid esemeid.

TOOTASAPINNA PAIGALDAMINE

e Keralini plaadid on isekandvad ja tugede paigaldamine toétasapinna tagakiiljele pole vajalik.
Tagumised toed on vajalikud vaid siis,

kui tootasapinna eend uletab 149 mm.

Kapi alus peab olema stabiilne ja taiesti tasane.

Tootasapinda tuleb kinnitada kapi kulge kogu perimeetri ulatuses silikooniga.

Kui toéotasapind on valmistatud kahest v6i enamast plaadist, jatke thenduskohtadesse minimaalne vahe
ja taitke thenduskoht silikoon- v&i epoksilahusega.

Kaigil ulemistel nurkadel peab olema vahemalt 2 mm kaldenurk, nagu ka kaikide servade kahe plaadi
uhenduskohtades (L-kujuline toéétasapind).

Jatke seina vahele vahemalt 6 mm vahe, mida taidate hiljem silikooniga. Rippvalamud peavad toetuma
tugitaladele, mille kinnitus asub aluse sees.

Silikoon peab olema
Uhtlaselt paigaldatud



PUHASTAMINE JA HOOOLDUS

Keralini plaadid on vaga praktilised ega vaja spetsiaalseid puhastusmeetodeid. Plaatidel on suureparased omadused,
mis tagavad nende varvi-, kuumuse- ja kriimustuskindluse ning vastupidavuse abrasiivsete osakeste mehhaanilisele
toimele. Igapdevaseks puhastamiseks sobib kuum vesi vdi neutraalne puhastusvahend, mida kasutada kasna voi lapiga.
Teatud tllpi plekid vdivad vajada spetsiaalsete puhastusvahendite kasutamist. Erinevate puhastusvahendite kohta
lisateabe saamiseks votke ihendust oma halduriga.

Paigaldamise |18pus on vaga oluline plaadi nduetekohane ja Gige puhastamine, mis on eriti tahtis ldikivate pindade
puhul. Kindlasti loputage plaati puhta veega ja kuivatage.

Eemaldage plaadilt k&ik tootlemisjaagid (kitt, mastiks voi silikoon) enne kui need jouavad kdveneda. Viltige
vesinikfluoriidhappe vo6i selle derivaatide otsest kokkupuudet pealispindadega. Laikivatel pindadel abrasiivsete
puhastusvahendite kasutamine on keelatud.
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