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Kasutusjuhendisse on koondatud kasulikud soovitused ja ndpunéited, mis on méeldud spetsiaalselt Keralini té6tasapindade paigaldamiseks.
Kasutusjuhendus on pbhilised tehnilised, teaduslikud ja rakenduslikud teadmised, mis olid tootjal selle kasutusjuhendi avaldamise hetkel. Uusim versioon «
saadaval kodulehel www.keralini.com

KERALINI on spetsiaalne téétasapindade keraamika. Seda meeles pidades soovitame mitte piirduda kdesolevas kasutusjuhendis esitatud juhistega, vaid i
ulatuslikule tehnilisele, teadus- ja rakenduskirjandusele ning kasutada keraamikatoodete téétlemisel ja paigaldamisel kvalifitseeritud spetsialistide teenuse:
KERALINI ei vastuta kdesolevas dokumendis sisalduva teabe ja soovituste kasutamisest tulenevate tagajdrgede eest. Kdesolevat dokumenti tuleb késitlec
teavet uldiseks juhendamiseks, mida on kasutaja kohustatud eelnevalt kontrollima. Keralini jétab endale 6iguse teha kdesolevas kasutusjuhendis mistahes
ilma teisi osapooli sellest teavitamata.






1. KUJUTLE. LOO. NAUDI.

1.1. OMADUSED

Keralinit toodetakse suuremodtmeliste plaatidena, mis sobivad nii sise- kui valisruumides
kasutamiseks.

Keralini on vastupidav keraamiline materjal, mis talub hasti erinevaid ilmastikutingimusi, olgu selleks
kulm, UV-kiirgus voi niiskus. Samuti on see vastupidav igapaevasele kasutamisele.

Erinevad tootasapindade to6tlusmeetodid muudavad selle sobilikuks nii pérandatel kui seintel
kasutamiseks. Materjali saab kinnitada erinevate liimide ja kinnitustega ning moodustada erinevaid
tugikonstruktsioone. Keralini sobib t60ks erinevates oludes, mis vdivad olla ka ulikeerulised, naiteks
korge niiskustase, soolane keskkond vdi kokkupuude agressiivsete saateainetega, sest need
tingimused ei mdjuta materjali pdhiomadusi.

Standardmootmed

PAKSUSED

3200

6.5mm

12mm

=————
_ 20 mm




1.2. TEHNILISED ANDMED

Pikkus ja laius
Paksus

Serva sirgus
Ristkulikukujulisus

Lamedus
Toopinna kvaliteet

Veeimavus

Paindetugevus

Kilmakindlus

Vastupidavus termolbogile
Vastupidavus tugevale

kulumisele

Varvi valguskindlus

Keemiline vastupidavus

Plekikindlus

Tulekindlus

Kehtestatud normid

+0,6%
+5%

+0,5%
+2 mm

+0,5%
> 95%

<0,5%

Paindetugevuse piir
> 35
N/mm?

Vastupidav
Vastupidav

<175 mm?

Vastupidav
Miinimum UB
Minimaalselt klass 3

Vastupidav

Keralini tulemused

+ 0,9 mm
+ 3%
+0,5%

+ 2 mm
Vastab

Vastab
<0,1%

0,1% keskmine
vaartus

> 45 N/mm?

Kilmakindel
Vastupidav

<175 mm3
Vastupidav
UA; ULA; UHA
Klass 3-5

Vastupidav

Standardid

UNI EN ISO 10545-2

UNI EN ISO 10545-3

ASTM C373

UNI EN ISO 10545-4

UNI EN ISO 10545-12
UNI EN ISO 10545-9
UNI EN ISO 10545-6

DIN 51094
UNI EN ISO 10545-13
UNI EN ISO 10545-14

EN 13501 (rev. 2005)

Keralini on tuletundlikkuse klassi A1 kuuluv materjal, mis on vastupidav suttimisele, pdlemisele,

suitsu ja tuleleekide levikule.

Kuid pikaajaline otsene kokkupuude avatud tulega vdib materjali kahjustada.
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2. Kasitsi tootlemine

2.1. TUTVUSTUS

Edukas projekteerimine, tapsed arvutused ja esmased mdotmistulemused véimaldavad meil
korraldada kdiki vajalike protsesse otse ettevétte territooriumil, valtides seal ebameeldivaid voi
kriitilisi parandusi.

Kui peaks selguma, et kohapealsed taiustused on siiski vajalikud, soovitame jargida
kasutusjuhendis olevaid juhiseid ja tooriistade kasutamise soovitusi.

Enne mistahes protsessi alustamist viige 1abi I6ikamis- ja puurimiskatsed, millega valdite vdimalike
ebamugavusi ja soovimatuid tagajargi.

Teie paringu alusel saab Keralini valjastada teile erinevaid tootmisjaake.
Materjali kasitsi tootlemisel jargige ettevaatusabindusid ning tootervishoiu ja tddohutuse

valdkonnas kehtivaid 6igusakte. Iga tootaja peab kandma isikukaitsevahendeid, mis peavad olema
vastavuses taidetavate to0ulesannetega. Palun jargige allpool olevaid soovitusi.

20WE

2.2. PLAATIDE HOIUSTAMINE

Erilist tahelepanu tuleks podrata Keralini toodete transportimisele. Séltumata plaatide kujust ja
mddtmetest asetage need alati kulili ning véimalike kahjustuste valtimiseks pange plaatide ja
tugede vahele spetsiaalsed eraldajad, millega ennetate plaatide kahjustamist. Plaatide kinnitamisel
olge samuti aarmiselt ettevaatlik ja valtige nende painutamist véi h6drdumist.

Hoiustades plaate valistingimustes, kaitske neid ilmastikutingimuste eest. Kui avastate pakkimisel,
et plaadid on marjad, eemaldage tootepakend ja asetage plaadid avatud pinnale kuni need on
taielikult ara kuivanud.

Kasitsi tootlemisel kinnitage plaadid turvaliselt oma kohale ja hinnake alustoe tugevust — see peab
olema ideaalselt tasane ja heas seisukorras. Keralini tootasapindade kriimustamise valtimiseks
toestage neid ainult puiduga ning valtige metalltugede kasutamist.



2.3. KASITSI LOIKAMINE

Kaesolevas jaotises toodud juhised kehtivad ainult kasitsi I6ikamisele. To6tasapinnaga seotud
toimingutest (saagimine, vesildikus voi CNC freesimine) saate lugeda vastavatest jaotistest.

Kasutage ainult Keralini soovitatud 16iketooriistu voi sertifitseeritud analooge, mis sobivad taielikult
toodeldava tootasapinnaga. Materjali 16ikamisel kasutage rohkelt voolavat vett, mis on vajalik
tooriista jahutamiseks ja tolmu vahendamiseks. Keralini ei soovita kuivldikust.

Léikamist tuleb alati alustada téddeldud pinnalt, liikudes tootlemata pinna poole. Parast I6ikamist
tuleks I6ikeserva ulemist ja alumist aart veidi lihvida, kasutades liivapaberit karedusega 60-120.
See aitab valtida pragusid ja killendeid (Keralini materjali servad on Usna teravad).
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2.3.1. TOORISTAD - LOIKETERA TOOPLATSIL
LOIKAMISEKS

Katkematu servaga teemantldikekettad kasitooriistadele (nurklihvijad, lihvimismasinad jt)
@ 115 mm otsik @ 22 (*) 11 000 kuni 13 000 p/min

@ 125 mm otsik & 22 (*)11 000 kuni 13 000 p/min

@ 230 mm otsik @ 22 (*) 9000 kuni 11 000 (*) p/min

adapter on saadaval ka @ 20




2.4. KASITSI PUURIMINE

Torustiku, elektrijuhtmete, ventilatsiooni jm paigaldamiseks vajalike sivendite tegemisest
saate lugeda allpool, kus on loetletud meetodid ja tooriistad.

Tootasapinna puurimisel ja I6ikamisel peab see olema nduetekohaselt toestatud.
Kahjustuste valtimiseks tuleb ennetada mistahes |60ke.

Puurimisel kasutage vett, mis on vajalik seadme jahutamiseks ja tolmu vahendamiseks.
Ldikamist tuleb alati alustada toddeldud pinnalt, liikudes todtlemata pinna poole.

Hoiatus: Loikamist tuleb alati alustada toodeldud pinnalt, liikudes tootlemata pinna
poole.

:"S‘upport base
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2.4.1. TOORIISTAD - KROONPUURID TOOPLATSIL
PUURIMISEKS

Teemantkroonpuur kasitooriistadega puurimiseks (puurid jt).
Puurimiseks soovitame kasutada versengipuuri voi teemantkattega puure.

2.5. KOKKUPANEKUL LIIMIDE KASUTAMINE

Selles jaotises raagitakse Keralini plaatide limimisest. Keralini plaatide limimisest teiste
materjalidega saate lugeda vastavast Tootmisjuhendist.

2.5.1. LIIMIDE KASUTAMISE STANDARDID

Enne liimi kasutamist veenduge, et liimitav pind oleks puhas, taielikult kuivanud ja ilma
mistahes tootluseta. Kui toodeldud tasapinna liimimine on siiski hadavajalik, esmalt lihvige
seda lilvapaberiga (karedusega 60-80). Nii eemaldate kbik varasemad t66tlused ja muudate
tasapinna karedaks, et liimi haardumine oleks korralik ja tulemus pusiv.

Valjaulatuva osa (45°) liimimisel parema haarde saavutamiseks soovitame asetada kogu
nahtamatu tagakulje liimkinnituse ulatuses ruudu- véi L-kujuline profiil mé66tmetega umbes
30 x 30 mm.

Kui Keralini kasutamine valmisdetaili toestamiseks pole vdimalik, valige materjal, mille
paisumiskoefitsient oleks identne Keralini omale (nt graniit, kvarts).

SELGITUS
Sobivaima liimi valimisel lahtuge liimitava to6tasapinna kasutusvaldkonnast.






3. MEHHAANILINE
TOOTLEMINE

3.1. ALUSPOHIMOTTED

Enne mistahes toimingu tegemist I16igake plaati piki- ja pdikisuunas servast piki plaadi paksust (vt
I6ikejooniseid). Jargmiseid 16ikeid alustage karedalt poolt varem I6igatud poole suunas, nagu on
naidatud allpool oleval joonisel. Kui kdik neli poolt on Idigatud, pole jargmistel |d6ikesuundadel
tahtust.

Cut 2

Cutting

direction

Cut 1

HOIATUS
Eritooriistade kasutamisel jargige alati ohutusnéudeid.

Soovitame parast igat toimingut asetada pinnad vertikaalselt ja loputada puhta veega, kuni need on
taiesti kuivanud.

Léikesuund peab olema I6ikeketta podrlemise suunas.

3.1.1.SERVAMISE SKEEMID

Paksmgus 12 mm: minimaalne karpimine 20 mm

Approximate nominal dimensions

Cut

, 20 mm

| ' 20 mm Cut 1
3200 mm

y
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Paksus 20 mm: minimaalne servamine 30 mm

Ligikaudsed nominaalmédtmed

30 mm Laige
3200 mm

3.2. TOO SILDSAEGA

3.2.1.Toode jarjekord

Sildsae I6ikeskeem

CM

91D

Drilled holes

LInD

The order of the operation:

Toode jarjekord:

1. Plaadi servamine (punane punktiirjoon)

2. Aukude puurimine (helesinised tapid)

3. Loiked umber to6tasapinna perimeetri (oranz punktiirjoon)
HOIATUS

Léikesuund peab olema l6ikeketta podrlemise suunas.

Sy



3.2.2.  Detaili paiknemine

Soovitame teha kraanikausi- ja pliidiavasid plaadi keskele ning silluseid — valiskilje juurde.

Valesti Oigesti




3.2.3. Ketasloikur

Uldised ettevaatusabinoéud

Kasutage I6ikamisel piisavalt vett. Veejuga peab olema suunatud kettaplaadi suhtes ette ja
kiljele ning I6ikealale voimalikult Iahedale (nagu on naidatud allpool oleval pildil).

Ettevaatust: liiga vahe vett voib pohjustada loikeketta lilekuumenemist, mistottu ei pruugi
I6iketulemused olla rahuldavad ja tooriist voib katki minna.

TAHTIS!

Veenduge, et toopind, millel hakkate I6ikama, oleks tasane ja heas seisukorras. Vastasel juhul

kasutage materjali ja freeslaua vahel vastupidavat tehnilist kummimatti, mis vahendab vibratsiooni ja
parandab t60 kvaliteeti.

_IY

Hoidke kiirusel silma peal. Esimese 150 mm ja viimase 150 mm I6ikamisel vahendage kiirust kuni

50%-ni. Vaikeste detailide I16ikamisel fikseerige materjali spetsiaalsete tugedega, et ennetada selle
nihkumist.



KETTA POORLEMISPARAMEETRID

Saetera Q - - " owe - - - - - s
Spindli pé66rlemiskiirus, g/min Ringikiirus, m/s
300 2100-2300 34-37
350 1800-2000 34-37
400 1600-1800 34-37
450 1400-1600 34-37
500 1260-1460 34-37

MARKUS
Kui spindli podrete arv on fikseeritud, valige selline ketas, mille pdorete arv oleks Iahedal spindli pddrete arvule.

LOIKEPARAMEETRID

Laiketiiiip Etteandekiirus mm/min Etteandekiirus mm/min
12 mm 20 mm
Loikamist alustatakse 100 100
plaadi Ulaosast
Sirgloige 1400-1800 800-1000
Kaldldige 800-1000 450-600

HOIATUS
Mistahes spindli neeldumise suurenemine viitab sellele, et ketas vajab teritamist.

Loetletud parameetrid kehtivad seadmetele, millel on suurem aarik, hasti suunatud intensiivne veevool, horisontaalne
etteanne ja aeglustus. Ulaltoodud tingimuste puudumisel vahendage etteandekiirust miinimumini l&htudes tlaltoodud
parameetritest (nt 12 mm 1400 m/min).

Ketta valimisel arvestage kindlasti I1dikeseadme omadusi, Idigatava materjali paksust ja kaldenurka. Ketta avatud osa
peaks olema vahendatud nii palju kui véimalik, kuid pidage meeles, et 1 mm valjaulatuvat materjali on kohustuslik.

Keskava labimd6du vahendamiseks soovitame kasutada rdngaid, mida saab tootjalt koos kettaga.

Aariku suurus

O saeketas

@ aarik

60 mm
Soovituslik



3.2.4. Jarkjarguline l6ikamine

Me soovitame jarkjargulist I6ikamist, kui avastate Uhe voi mitu jargmistest asjadest:
- teil ei ole suuremat aarikut

- puudub intensiivne veevarustus

- ketas on halvas seisukorras

- aluspind ei ole tasane

et gae e Etteandekiirus mm/min Etteandekiirus mm/min
Loiketiiiip ‘ 12 mm ‘ 20 mm ‘
Sirgldige 1400-1800 800-1000
Kaldldige 800-1000 450-600
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JARKJARGULISE LOIKAMISE SKEEM

Y2 l0iketera

e , /2 saw
| , 2 : blade

JARKJARGULISE LOIKAMISE SKEEM

3.2.5. Kvartsaglomeraat/abrasiivkivi

Me soovitame asetada Keralini |8ikeliini valjumiskohale kvartsaglomeraat/abrasiivkivi, mis piirab
materjalist valjuva tera kaldumist ja ennetab killendeid.
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Quartz/abrasive Kvarts/abrasiivne
composite stone komposiitkivi

3.2.6. Valamuava kettaga loikamise
skeem

holes
Cut Cut4

- | Y
e

B b
Ll

o
w3 50mm

The cut of the disc should be tangential to 2%e5ommended

the circumference and not 35 mm
go beyond it

X

l
I

f 50 mm

ERIMEETMED

Me soovitame jargida allolevaid juhiseid, kui avastate
uhe voi mitu jargmistest asjadest:

- aluspind ei ole tasane

- saare mo6otmed uletavad 2600 x 600 mm

- valamu médtmed uletavad 560 x 480 mm

Cut4 ¢

Cut6 Qut7

Cut5
@ -Soovituslik i Q

A 4
A 4




3.3. TOO VESILOIKURIGA

3.3.1. Vesiloikuriga tootamise parameetrid
MADALSURVE SISSELASKEAVA PARAMEETRID (LABISTAMINE)

‘ Miinimumrohk psi

Paksus ‘ M"""g‘;'r“mhk Abrasiiv 80 Mesh kg/min
12-20 ‘ 600 ‘ 8700 ‘ 0,35-0,45
SOOVITUSED

Véimalusel puurige sisselaskeava plaadi valiskiljele. Teise vGimalusena vdib sisselaskeava jadda mdne kimnendiku
tolli kaugusele 16ikepiirist, kuid igal juhul ei tohiks kaugus sisselaskeavast olla vaiksem kui 5 mm.

KORGSURVE LOIKEPARAMEETRID

Miinimumrohk Miinimumrdhk psi Etteandekiirus Abrasiiv 80 Mesh
Bar mm/min kg/min
Paksus
12 3600-3800 52200-55100 500-900 0,35-0,45
20 3600-3800 52200-55100 400-500 0,35-0,45
SOOVITUSED

Ulaltoodud andmed viitavad maksimaalsetele soovitatud vaartustele. Parema 16pptulemuse saamiseks vahendage
etteandekiirust.

Enne vesildikuriga té6tamist soovitame teha servamine, mis on toodud punkti 3.1. ALUSPOHIMOTTED jaotises
Servamise skeemid.

Veenduge, et tddlaud oleks korralik ja loodis, sellele asetatud materjal peab jadma sirgelt. Mehhaanilisest servamisest
jaanud jaagid ja muud elemendid ei tohiks protsessi segada.

Nurki, mis on 90° v6i vaiksemad, soovitame (ihendada nurga painderaadiusega > 5 mm.

VEETASE VESILOIKURI VEEMAHUTIS
Toote allosa viimistluse taiustamiseks soovitame hoida lauapinnaga sama v6i kdrgemat veetaset.

1] TRANSSTONE'

BINTBILE HIX KAMIHD
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3.3.2. Loikamise jarjekord

o

W —— P |

Loige

TOIMINGU ETAPID

. Plaadi servamine (punane punktiirjoon)

Plaadi servamine (punane punktiirjoon)

Léikamine vastavalt detaili kujule (oranz punktiirjoon)
Vajadusel valamuava eelldikamine (roheline punktiirjoon)
Valamuava I6ikamine (kollane punktiirjoon)

o R wN A

3.3.3. Valamuava loikeskeem

Soovitame jargida allolevat I16ikeskeemi, kui avastate Uhe voi mitu jargmistest asjadest:
- aluspind ei ole tasane

- saare mo6otmed uletavad 2600 x 600 mm

- valamu mé6tmed uletavad 560 x 480 mm

MARKUS: kraanikausiava l6ikamine peaks algama eelldike seest, nagu on naidatud alloleval
joonisel.
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Soovituslik minimaalne kaugus 50 mm

3.3.4. Eelloikeskeem

ERIMEETMED

Me soovitame jarkjargulist I6ikamist, kui avastate Uhe voi mitu jargmistest asjadest:
- teil ei ole suuremat aarikut



- puudub korralik veevarustus
- ketas on halvas seisukorras
- aluspind ei ole tasane

3.3.5. Loikeskeem

Kui I6ikamist vajab teatud kujuga tasapind, soovitame jagada selle geomeetria kaheks osaks ja
alustada I6ikamist plaadi valiskuljelt. Kuju 16ikamine toimub alati parast servamist.

Cutl

3.3.6. Raadius

Kdik augu suhtes olevad sisenurgad peavad olema vahemalt 5 mm raadiusega. Uldise geomeetria
suhtes olevad sisenurgad (naiteks L-kujuline t66tasapind) peavad olema vahemalt 10 mm
raadiusega.

Suurem raadius annab valmistootele suurema struktuurilise tugevuse. Vastasel juhul tekitab
mistahes Umardamata nurk to6tasapinnale pingepunkii.
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3.4. TOO KONTUURSEADMEGA

3.4.1. Hammastatud kroonpuuri tooriist

PARAMEETRID
Andmed pdhinevad labivaks I6ikamiseks mbeldud tooriistal labimédduga 22 mm

Etteandekiirus mm/min
Spindli poorlemiskiirus, g/min

Paksus
12 3800-4200 350-400
20 3800-4200 300

Tahelepanu! Vibreeriva todriistaga I6ikamine on keelatud. Liiga suur I6ikekiiruse langetamine
voib viia I6iketOoriista teemanti sulgemiseni, avaldades materjalile liigset vastupanu ja
kahjustades toodeldavat detaili.

Kasutage tootmisel piisavalt vett, suunates seda ornalt sisse- ja valjapoole (nagu on naidatud
alloleval joonisel).

3.4.2. Kontuurseadmega valamuava loikamine

Kontuurseadmega tootamisel veenduge esmalt, et toopind oleks digesti seadistatud.

Kaoik protsessid peavad olema korraldatud vastavalt tehnilises kasutusjuhendis toodud juhistele.
Muude tugede kasutamine, peale iminappade ja teflonist positsioneerimistugede, on keelatud.
Arge kasutage seadmeid, mis vdivad avaldada mehhaanilist mdju téddeldavale detailile. See voib
kahjustada toodeldavat materjali ja muuta edasiseks kasutamiseks kdélbmatuks.



KIILUD

SULGURID

KOLVID

Toote kdige koormatumate piirkondade toestamiseks jalgige iminappade diget paigutust.
Kasutage neid kdige kitsamate alade toestamiseks (nagu on naidatud kiljel oleval fotol).

Enne iminappade kinnitamist veenduge, et need oleksid puhtad ja ilma kasutustunnusteta.
Maardumise korral loputage need hoolikalt puhta veega.

50 mm

50 mm



Killendite valtimiseks poorake tahelepanu, et I6ikeseadmel oleks lai raadius. See hdlbustab
protsessi 16pus tddriista valjumist.

e o)
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j 150 mm
= sipugse S

50% loikekiirust kasutatakse viimasel 150 mm.

Soovitame teha sisethendusi, mille raadius on Idikeseadmest suurem. Nii liigub seade sujuvamalt ja
on materjalile ohutum.

Valesti Oigesti

R <R Freesid R > R Freesid

R Freesid

X 4. v

Soovitame seadet plaadi paksuse suhtes tsentreerida, kui kasutate freesi paksusega 12 mm ja 20
mm. See vahendab vibratsiooni ning liigse surve avaldumist toodeldavale detailile ja tdoriistale.
Tahelepanu! Seade ei tohi I6ikamise ajal vonkuda.

—

O
=

SOOVITUSED TOOTLEMISEKS

To0oriista rikke pohjused:

- liiga koérge etteandekiirus

- pOorete arv on vaiksem kui tooriista nominaalpoorete arv
- pole piisavalt jahutusvett

Mistahes tuki purunemine viitab sellele, et kusagil langeb I6igatavale materjalile liiga suur koormus.
Lahendus:

Voéimalusel kasutage to0deldava detaili kinnitamiseks iminappasid voi I6igake detaili nii, et jagate
poole kaheks segmendiks, et nurgale ei langeks survet.

HOIATUS )
Parast igat toimingut loputage pealispinda puhta veega. Arge oodake, kuni see ara kuivab.



3.4.3. Puurimistooriistad

PARAMEETRID
Andmed kehtivad ainult patenteeritud tooriistadele.
Etteandekiirus mm/min
Saadaval labimoodud Spindli péorlemiskiirus, g/min
@ 30 2000 20-30
35 1800 20-30
@ 55/60 1200 20-30

a70 900 20-30

@100 650 20-30
SOOVITUSED

Kasutage t66 ajal tugevat veejuga, mis on suunatud tooriista sisse- ja valjapoole. Salkude valtimiseks valtige puurimisel

vonkumist.

Toodeldavasse detaili pdhjaaukude tegemise valtimiseks peatuge 2 mm enne 16ppu. Puurimist

=¥e

Paus 0,5 s

<I< S5

Paus 5 sek

soovitame |6petada lUUes auku vastaspoolt.

HOIATUS

Soovitame parast igat toimingut puhastada pinnad puhta veega, ootamata kuni need ara kuivavad.
Segistiaukude puhul soovitame asetada iminappa augule lahemale, et kindlustada toddeldavale
detailile nduetekohane toestus ja garanteeritult hea I6pptulemus.

3.4.4. Frees jarkjarguliseks lIoikamiseks (viimistlemiseks)

PARAMEETRID
Andmed kehtivad ainult patenteeritud tdoriistadele.

Saadaval 1abiméodud Spindli péorlemiskiirus, g/min Etteandekiirus mm/min

26 7500 100-200
He 7500 200-300
%10 7000 300- 400
12 6500 600-800

@16 6000 800-1500



Kasutage slvendite jaoks tooriistu @ 12 ja 16, nurkade jaoks & 6, 8 ja 12.

SOOVITUSED

Kas|utage tootamisel rohkelt vett, suunates seda ettevaatlikult tooriista sisse- ja valjapoole.
tool.

Freesimist soovitame alustada alles parast kraanikausiava I6ikamist. Samuti soovitame veenduda,
et parast jaaks veel vahemalt 5 mm paksune materjal.

Materjaliga tootamisel kasutage rohkelt vett, suunates seda ettevaatlikult tooriista sisse- ja
valjapoole.

HOIATUS
Soovitame parast igat toimingut puhastada pinnad puhta veega, ootamata kuni need ara kuivavad.

3.4.5. Tampijad

Saadaval labimo66dud
Spindli péorlemiskiirus, g/min Etteandekiirus mm/min
a6 6000 15-20
a7 6000 15-20
78 6000 15-20
10 6000 15-20
@ 11 6000 15-20
SOOVITUSED

Materjaliga tootamisel kasutage rohkelt vett, suunates seda ettevaatlikult tooriista sisse- ja
valjapoole.

HOIATUS
Soovitame parast igat toimingut puhastada pinnad puhta veega, ootamata kuni need ara kuivavad.



3.4.6. Puurimiskomplekt

Puurimistooriist mehhaanilistele muhvidele teravnurga all puurimiseks.
Valtimaks umbavade tegemisel tooriista kulumist, soovitame teha esmased augud augusaega (vt
eespool olevat kirjeldust). Keralini on vastupidav materjal.

Saadaval 1abimoéodud Spindli péorlemiskiirus, g/min Etteandekiirus mm/min
@10 6000 25-30

3.4.7. Frees jarkjarguliseks loikamiseks (tootlemiseks)

Tooriist kraanikausi pidevaks I6ikamiseks ilma iminappadeta.

PARAMEETRID
Andmed pdhinevad tooriistal labimédduga 16 mm.
Paksus Spindli poorlemiskiirus, | Etteandekiirus mm/min |Maksimaalne eemaldus
g/min mm
12-20 ‘ 6500 ‘ 400-600 ‘ 2

Valtimaks toddeldava detaili allosas killendite teket, soovitame |6petada I16ikamist 3 mm enne
materjali Idppu. Seejarel eemaldage ulejaanud materjal ainsa tdmbega, juhtides tooriista vahemalt
1 mm sugavuselt ja 50% madalama kiirusega.

Pidage meeles, et padsudevahelised stuvendid peavad olema materjalivabas kohas (augus).

SOOVITUSED
Materjaliga tootamisel kasutage rohkelt vett, suunates seda ettevaatlikult tooriista sisse- ja
valjapoole.

Plaat

3 mm

HOIATUS
Soovitame parast igat toimingut puhastada pinnad puhta veega, ootamata kuni need ara kuivavad.



3.4.8. Loiketooriist

Paksus TR - Etteandekiirus mm/min |Maksimaalne eemaldus
Spindli poorlemiskiirus, mm
g/min
50 4500-5000 300 2
J 88 4000-4500 500 2
SOOVITUSED

Eemaldage maksimaalselt 2 mm korraga, mitte ronkem.
Materjaliga tootamisel kasutage rohkelt vett, suunates seda ettevaatlikult tooriista sisse- ja
valjapoole.

HOIATUS
Soovitame parast igat toimingut puhastada pinnad puhta veega, ootamata kuni need ara kuivavad.

TASKUTE FREESIMISSKEEM
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3.4.9. Sfaariline frees aravoolukanalitele*

Sooneldikuriga soovitame kasutada graniidist/keraamilist sfaarilist freesi.

PARAMEETRID
Andmed pdhinevad tooriistal I1abimédduga 8 mm.
Abrasiivketas
Spindli péorlemiskiirus, g/min Etteandekiirus mm/min
6000 250
2 6000 400
3 6000 400
6000 200

SOOVITUSED
Materjaliga tootamisel kasutage rohkelt vett, suunates seda ettevaatlikult tooriista sisse- ja
valjapoole.

HOIATUS
Soovitame parast igat toimingut puhastada pinnad puhta veega, ootamata kuni need ara kuivavad.

3.4.10. Graveerimisseade*

Pinna I6ikamiseks soovitame kasutada polukristallilisest teemandist graniidist tO0riista.

Spindli Etteandekiirus mm/min |Maksimaalne eemaldus
Paksus poorlemiskiirus, mm
a/min
12-20 ‘ 8000-10000 ‘ 80-120 ‘ 1,5
SOOVITUSED

Materjaliga tootamisel kasutage rohkelt vett, suunates seda ettevaatlikult tooriista sisse- ja
valjapoole.

HOIATUS

Soovitame parast igat toimingut puhastada pinnad puhta veega, ootamata kuni need ara kuivavad.
Sobivate tootlemisparameetrite maaramiseks vaadake tooriista tootja tehnilist andmelehte.
Tooriista tooparameetrid vbivad tootjati erineda.



3.4.11. Kujundustooriist

Keralini profileerimiseks soovitame kasutada graniidist’keraamilisi lihvimisseadmeid.

PARAMEETRID
Andmed pdhinevad tooriistal 1abimédduga 8 mm.
Abrasiivketas Tiilip Spindli poorlemiskiirus | gtteandekiirus mm/min
g/min
Metalne 5000-5500 1000

2 Metalne 5000-5500 2500
3 Metalne 5000-5500 2500
4 Metalne 4500-5000 1000
5 Poleeriv 2500-3000 900
6 Poleeriv 2500-3000 900
7 Poleeriv 2500-3000 900

SOOVITUSED

Materjaliga tootamisel kasutage rohkelt vett, suunates seda ettevaatlikult tooriista sisse- ja
valjapoole.

HOIATUS

Soovitame parast igat toimingut puhastada pinnad puhta veega, ootamata kuni need ara kuivavad.
Kui teil on vaja kujundamisel oluliselt karpida, soovitame jagada uhe I6ikamisprotsessi kaheks
toiminguks vo6i kasutada kivile méeldud viimistlusseadet.

|17 TRANSSTONE"

‘)
\ The first pass

Second pass Teine toiming




3.4.12. Tootasapinna poleerimine

Keralini poleerimiseks soovitame kasutada graniidist poleerimiskettaid.

PARAMEETRID
Andmed pdhinevad tooriistal labimédduga 100 mm.
Poleeritud viimistlus

.. Etteandekiirus
Abrasiivketas Spindli mm/min _ o
Karedus .. Spmnal Kompressioon Labimised
poorlemiskiirus
g/min
GR 50 1200 6000 0.5 1
2 GR 100 1200 6000 0,5 1
3 GR 200 1200 6000 0.6 1
4 GR 500 1200 6000 0,8 2
5 GR 1000 1200 4500 1 1
6 GR 2000 1200 4500 0,5 2
GR 30 4500
7 00 1200 S 1 2
Satiinviimistlus
Abrasiivketas Spindli Etteandekiirus )
Karedus poorlemiskiirus mm/min Kompressioon Labimised
g/min
1 GR 50 1200 6000 0.5 1
2 G 1200 6000 0.5 1
3 GR 200 1200 6000 0.6 1
4 BRUSH 180 G 1500 3500 1 1

*Andmed kehtivad Breton® firma seadmetele, mis on varustatud poleerimissiisteemiga, millel on kontroll
spindlivéimsuse neeldumise Ule.

HOIATUS
Soovitame parast igat toimingut puhastada pinnad puhta veega, ootamata kuni need ara kuivavad.



3.4.13.
Tooriistad

Hammastatud
kroonpuur

Labimoot 22 mm

Puurimistooriistad
Labim66dud 30-35-60-70-100 mm

Frees jarkjarguliseks
I6ikamiseks
(viimistlemiseks)
Labimdddud 6-8-10-12-16 mm

Frees jarkjarguliseks l6ikamiseks
(lihvimiseks)
Labimddt 16 mm

Loiketooriistad
Ratta 1abimd6ét 55 ja 88 mm

Tampijad
Krooni [abim&6t 6-7-8-10-11-12 mm

Puurimiskomplekt
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4. Disaini pohimotted

4.1. SISENURGAD JA AUGUD

Kdik augu suhtes olevad sisenurgad peavad olema vahemalt 5 mm raadiusega. Uldise geomeetria
suhtes olevad sisenurgad (naiteks L-kujuline to6tasapind) peavad olema vahemalt 10 mm
raadiusega.

Suurem raadius annab valmistootele suurema struktuurilise tugevuse (vt joonis 1) ja vastupidi —
mistahes Umardamata nurk tekitab to6tasapinnale pingepunkti (vt. joonised 2, 3 ja 4).

Sambade ja teiste elementide puhul, kus tuleb t66tasapinda ldigata, soovitame arvestada
vahemalt 5 mm raadiusega.

R>5mm

:

i
v 4
\¥ 4 X X

Figure 1 Figure 2 Figure 3 Figure 4

4.2. MINIMAALNE KAUGUS SERVADE JA VALJALOIGETE
VAHEL

Minimaalne soovituslik kaugus Keralini tootasapinna ja valjaldike vahel on 50 mm.

HOIATUS

Pidage meeles selliseid hermeetikuid nagu silikoon, mida soovitame kasutada Keralini
tootasapinna ja sellesse paigaldatud elementide vahel. Hermeetik kompenseerib detailide erinevat
soojuspaisumist nende igapaevasel kasutamisel.



4.3. KASUTAMINE VALISTINGIMUSTES

Kasutades Keralinit valistingimustes ja lamineerides voi liimides seda 45° nurga all, soovitame
toetada sillust materjaliga, millel on sama soojuspaisumistegur. See vdib olla graniit, Keralini,
kvartsaglomeraat, jaigad polUuretaanvahud jne.

Kahe detaili limuhendust ei tohi toestada puiduga, kuna see voib ilmastikutingimuste ja paikese

mdjul suureneda ja paisuda, avaldades liimitavatele detailidele liigset survet vdi pdhjustades nende
lahti tulemist.

Samuti soovitame jatta puidu ja td6tasapinna vahele vahemalt 5 mm vahe, mis kompenseerib
soojuspaisumist.

Breakage

&

X -V

Wood Wood 5mm Granite /
Keralini /
Polyurethane
foam

4.4. TOOTASAPINNA SERVAD

Detaili servi soovitame td6odelda vastavalt joonistel toodud juhistele. Need soovitused loovad hea
tasakaalu esteetika ja funktsionaalsuse vahel ning siis on toodete kasutamine on probleemivaba.

>2mm 2 mm
R 0.5 mm
7
R0S5
Soovituslik
<
‘22 mm
>2mm -7

R 0.5 mm
R 05 mm

‘25 mm

Industriaalkdokidele
soovitame 5 mm



4.5. AUGUD LISATARVIKUTELE

Lisatarvikute/lUlitite auke soovitame teha Ummargustena, nagu on naidatud allpool.

4.6. EENDID

Toolaua disaini planeerimisel soovitame maarate eendide mdéotmeid vastavalt allolevas tabelis
margitud infole. Nii hoiate ara td6tasapinna kahjustused selle igapaevasel kasutamisel.

Paksus
20 mm .
12 mm Joonis
A
Tootasapind toestatud A 150 mm A 350 mm

eendiga

Tootasapind
valjaldikega, A 90 mm A 210 mm
toestamata eendiga




4.7. SUURED AUGUD

Uhe v&i mitme suurema véljaldike voi IBpetamata/avatud 16igete puhul soovitame materjaliriba
jatmist téotasapinna tugevdamiseks. Juba pooleldi I1digatud riba 16igake parast paigaldamist.
Nii valistate selle kahjustamist transportimisel ja paigaldamisel.

1. juhtum: suur valjaldige

Installed'worktop Keralini pre-cut strip to be cut

taielikult parast todtasapinna
paigaldamist

2. korpus: valamu poolik véljaldige

Keralini eelnevalt valjaldigatud riba, mille
I6ikamist Idpetatakse parast téotasapinna

Paigaldatud



5. PUHASTAMINE JA HOOLDUS

5.1. KORRAPARANE PUHASTAMINE

Keralini tootasapindade hooldamine on lihntne. Tolmu eemaldamiseks kasutage mikrokiudlappi.
Pdhjalikumaks puhastamiseks kasutage sooja vett ja neutraalset puhastusvahendit tootja poolt
soovitatud vahekorras. Seejarel loputage pinnad puhta veega ja kuivatage mikrokiudlapi véi pehme
mitteabrasiivse kdsnaga. Tdrksate plekkide valtimiseks puhastage tekkinud plekid koheselt ning arge
oodake nende kuivamist.

MIS ON KEELATUD

Noudepesuvahendite, dliste seepide, immutusvahendite jms kasutamine pole soovitatav. Méned turul
saadaolevad puhastusvahendid sisaldavad vahasid vdi poleerimisvahendeid, mis vdivad mitme
kasutuskorra jarel jatta pealispinnale dlise kile. Sellel on negatiivne moju Keralini tootasapindade
valimusele.

5.2. ERAKORRALINE PUHASTAMINE

Kui tavaparasest puhastamisest ei piisa, vOite kasutada spetsiaalseid agressiivsemaid
puhastusvahendeid. Nende kasutamine ei mdjuta té6tasapinna valimust, kuid soovitame puhastada
tootasapindu koheselt parast plekkide avastamist.

Enne puhastusvahendi kasutamist testige esmalt selle mdju vaiksemal alal. Arge kasutage
vesinikkloriidhappe v&i naatriumhudroksiidi  kontsentraate voi tooteid, mis sisaldavad
vesinikfluoriidhapet ja selle derivaate.

Allolevas tabelis on toodud véimalikud plekid ja nende eemaldamiseks soovitatud tooted.
Puhastusvahendi valimisel jargige seda tabelit vdi kasutage sarnaste omadustega
puhastusvahendeid. Enne puhastusvahendi kasutamist testige seda vaikesel alal.

KERALINI soovitab kontakteeruda puhastusvahendi edasimudjaga, kellelt saab kdige asjakohasema
teave ja kasutusjuhendi toote koostise ja toimeainete kohta. Parast puhastamist loputage
pealispinnad rohke sooja veega ja kuivatage lapiga.



Mustuse tiilip

Puhastusvahendi tiiiip

Siledad pealispinnad

Tekstuursed pealispinnad

Katlakivi

Alumiiniumi plekid

Pliiatsijaljed

Rasv

Kohv

Jaatis

Puuviljamahl

Veri

Tint

Nikotiin

Uriin ja okse

Marker

Coca-cola

Juuksevarv

Kumm

Narimiskumm

Rooste

Silikoon

Klunlavaha

Katlakivi puhastusvahend

Katlakivi puhastusvahend

Katlakivi puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Rasva puhastusvahend

Katlakivi puhastusvahend

Spetsiaalne lubjakivi
puhastusvahend

Lahusti.

Niiske mitteabrasiivne Scotch-
Brite

Niiske mitteabrasiivne Scotch-
Brite

Niiske mitteabrasiivne Scotch-
Brite

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske lapp

Niiske mitteabrasiivne Scotch-
Brite

Niiske mitteabrasiivne Scotch-
Brite

Niiske mitteabrasiivne Scotch-
Brite

Niiske mitteabrasiivne Scotch-
Brite

Niiske mitteabrasiivne Scotch-
Brite

Peenestatud sorgost voi
plastikharjastega hari

Peenestatud sorgost voi
plastikharjastega hari

Peenestatud sorgost voi
plastikharjastega hari

Mitteabrasiivhe kasn

Mitteabrasiivne kasn

Mitteabrasiivne kasn

Mitteabrasiivne kasn

Mitteabrasiivne kasn

Mitteabrasiivhe kasn

Mitteabrasiivhe kasn

Mitteabrasiivne kasn

Mitteabrasiivne kasn

Mitteabrasiivne kasn

Mitteabrasiivhe kasn

Mitteabrasiivne kasn

Mitteabrasiivne kasn

Peenestatud sorgost voi
plastikharjastega hari

Peenestatud sorgost voi
plastikharjastega hari

Peenestatud sorgost voi
plastikharjastega hari

Peenestatud sorgost voi
plastikharjastega hari

Peenestatud sorgost voi
plastikharjastega hari



TAHELEPANEKUD
Tindiplekkide, varvi, vaha, éli/rasva eemaldamiseks kasutage selliseid lahusteid nagu nitrolahusti voi
tarpentin. Enne puhastusvahendi kasutamist testige esmalt selle mdju vaiksemal alal.

Keelatud on kasutada vesinikkloriidhappe v&i naatriumhuidroksiidi kontsentraate vdi tooteid, mis
sisaldavad vesinikfluoriidhapet ja selle derivaate.

HOIATUS

KERALINI ei vastuta to6tasapindade tdhusa puhastamise ja hooldamise eest, kui to6tasapindu ei
ole puhastatud (v&i on halvasti puhastatud) kohe parast paigaldamist.



keralini.com
info@keralini.com
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